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PARAMETRY TECHNICZNE DZIANINY MESH TS XL

PARAMETRY TECHNICZNE
OPIS SPECYFIKACIA NORMA
Rodzaj materiatu Dzianina poliestrowa PN-P 04604
Nazwa materiafu MESH TS XL
101694 AN/BC/T
Masa powierzchniowa (g/m2) 11816 PN-EN 1SO 3801

Szerokos$¢ (cm)

105, 130, 160, 208, 260, 320

PN-EN 1773

Sita zrywajaca (N)

SUBLIMACYJNY POSREDNI

(kierune¥dny) 2320 PN-EN I1SO 13934-1
Stta zrywajaca (N) > 180 PN-EN SO 13934-1
(kierunek poprzeczny)
Sita rozdzierajaca (N) (kierunek 594 PN-EN 1SO 13937-2
wzdtuzny)
Sita rozdzierajaca (N) (kierunek 520 PN-EN 1SO 13937-2
poprzeczny)
Klasyfikacja ogniowa -
Przepuszczalnos$¢ powietrza o
(m3/m?/h przy 200 Pa) 11700 PN-EN ISO 9237
PARAMETRY DRUKU
RODZAJ DRUKU PRZEZNACZENIE UWAGI
Druk TAK -

Podane wartosci techniczne sg wartosciami $rednimi z tolerancjg +/- 5% i sg wynikiem badan laboratoryjnych lub obliczen technicznych
zgodnie z obowigzujacymi normami/przepisami. Nasze produkty s stale dostosowywane do potrzeb rynku i w zwigzku z tym podlegaja
ciggtej ewolucji. Miranda Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do modyfikacji tych danych w dowolnym momencie, a obowigzkiem klienta jest
sprawdzenie, czy dane z ktorych korzysta sg aktualne. Klient jest odpowiedzialny za prawidtowe uzytkowanie tkaniny zgodnie z jej

przeznaczeniem. Miranda Sp. z 0.0. nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za btedy wynikajgce z montazu, uruchomienia i uzytkowania

dostarczonego nosnika niezgodnie z jego przeznaczeniem i rodzajem zalecanego druku.

PN-EN ISO 9001:2015
PN-EN ISO 14001:2015
PN ISO 45001:2018
AQAP 2110:2016
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